概述

　　全新卧式设计，轻巧方便，自动抽料，对于黏稠较大的膏体可加料斗加料。 

　　手动及自动相互切换功能：当机器处于“自动”状态，机器按设定速度，自 动进行连续灌装。而当机器处于"手动"状态，操作人员踩动踏板，来实现灌装　，若一直踩住不放，则也变为自动连续灌装的状态。防滴漏灌装系统：灌装时气缸上下动作，带动闷头。料缸、三通部分采用手铐式连接，无须任何特殊工具，装卸清洗十分便捷。 

　　可选配件 

　　a.针式灌装头：适用于小口径瓶和软管包装产品的灌装。针头部分口径、长度可根据容器的具体尺寸定制。 

　　b.转/球阀控制系统：适合不同黏度及包含颗粒的物料，并能解决高位、高压供料等带来的各种压力问题。 

　　c.料斗：建议灌装黏度较大产品时配置，以达到更好的灌装效果。　 

　　液体灌装机按灌装原理可分为常压灌装机、压力灌装机和真空灌装机; 

　　常压灌装机是在大气压力下靠液体自重进行灌装。这类灌装机又分为定时灌装和定容灌装两种，只适用于灌装低粘度不含气体的液体如牛奶、葡萄酒等。 

　　压力灌装机是在高于大气压力下进行灌装，也可分为两种：一种是贮液缸内的压力与瓶中的压力相等，靠液体自重流入瓶中而灌装，称为等压灌装；另一种是贮液缸内的压力高于瓶中的压力，液体靠压差流入瓶内，高速生产线多采用这种方法。压力灌装机适用于含气体的液体灌装，如啤酒、汽水、香槟酒等。 

　　真空灌装机是在瓶中的压力低于大气压力下进行灌装; 

　　这种灌装机结构简单，效率较高，对物料的粘度适应范围较广，如油类、糖浆、果酒等均可适用。 

其流程一般为：装有空瓶的箱子堆放在托盘上，由输送带送到卸托盘机，将托盘逐个卸下，箱子随输送带送到卸箱机中，将空瓶从箱子中取出，空箱经输送带送到洗箱机，经清洗干净，再输送到装箱机旁，以便将盛有饮料的瓶子装入其中。从卸箱机取出的空瓶，由另一条输送带送入洗瓶机消毒和清洗，经瓶子检验机检验，符合清洁标准后进入灌装机和封盖机。饮料由灌装机装入瓶中。装好饮料的瓶子经封盖机加盖封住并输送到贴标机贴标，贴好标签后送至装箱机装入箱中再送到堆托盘机堆放在托盘上送入仓库。 
液体灌装机原理特性
　　A、该灌装机为全自动定量液体灌装机，适用于灌装各种油类，如润滑油、食用油的灌装。 

　　B、该机型配备触摸显示屏、变频调速输送带8米、自动感应型压盖机、真空防滴漏器。 

　　C、该灌装机具有外形美观、灌装精度高、调节方便、易操作等特点。 

　　1、人机界面，直接设定灌装量； 

　　2、PLC程序控制，变频器调速直线灌装； 

　　3、高精度容积式流量计，定量精确可靠； 

　　4、机械式密封加真空回吸双重防滴漏； 

5、先快后慢双流速高效灌装。
液体灌装机的分类
　　液体灌装机按灌装原理可分为常压灌装机、压力灌装机和真空灌装机。 

　　常压灌装机是在大气压力下靠液体自重进行灌装。这类灌装机又分为定时灌装和定容灌装两种，只适用于灌装低粘度不含气体的液体如牛奶、葡萄酒等。 

　　压力灌装机是在高于大气压力下进行灌装，也可分为两种：一种是贮液缸内的压力与瓶中的压力相等，靠液体自重流入瓶中而灌装，称为等压灌装；另一种是贮液缸内的压力高于瓶中的压力，液体靠压差流入瓶内，高速生产线多采用这种方法。压力灌装机适用于含气体的液体灌装，如啤酒、汽水、香槟酒等。 

真空灌装机是在瓶中的压力低于大气压力下进行灌装。这种灌装机结构简单，效率较高，对物料的粘度适应范围较广，如油类、糖浆、果酒等均可适用。
液体灌装机的一般流程
装有空瓶的箱子堆放在托盘上，由输送带送到卸托盘机，将托盘逐个卸下，箱子随输送带送到卸箱机中，将空瓶从箱子中取出，空箱经输送带送到洗箱机，经清洗干净，再输送到装箱机旁，以便将盛有饮料的瓶子装入其中。从卸箱机取出的空瓶，由另一条输送带送入洗瓶机消毒和清洗，经瓶子检验机检验，符合清洁标准后进入灌装机和封盖机。饮料由灌装机装入瓶中。装好饮料的瓶子经封盖机加盖封住并输送到贴标机贴标，贴好标签后送至装箱机装入箱中再送到堆托盘机堆放在托盘上送入仓库。 [image: image1.jpg]-
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液体灌装机的适用范围
　　液体灌装机主要用于洗液、护理液、口服液、消毒液、洗眼液、营养液、酒水、注射液、农药、医药、香水、食用油、润滑油及特殊行业的液体灌装。 

　　 液体灌装机产品举例： 

　　全自动液体灌装机 RG6T-6G型 

　　主要用途 

　　该灌装机广泛适用于日化、油脂等各行业，可灌装不同液体类产品。 

　　技术参数 

　　灌装速度：60-100瓶/分 

　　灌装精度：≦±1﹪ [image: image2.jpg]



　　电 流：3A 

　　电 源：220/110V 50/60Hz 

　　功 率：500W 

　　气 压：0.4－0.6MPa 

　　可选机型：5-60ml 10-125ml 25-250ml 50-500ml 100-1000ml 250-2500ml 500-5000ml 

　　原理特点 

　　A、RG6T-6G灌装机在参考国外同类产品的基础上进行改良设计，并增加了部分附加功能。 

　　B、使产品在使用操作、精度误差、装机调整、设备　清洗、维护保养等方面更加简单方便。
　　C、该机设计紧凑合理、外形简洁美观，灌装量调节方便。 

　　D、该机有六个灌装头，由六个气缸驱动、灌装物料更加快速精确。 

　　E、采用德国FESTO、台湾AirTac的气动组件和台湾台达的电控部件，性能稳定。 

　　F、物料接触部分均采用316L不锈钢材料制成。 

　　G、灌装机采用韩国光眼装置，台湾PLC、触摸屏、变频器及法国电器元件。 

　　H、调节便利、无瓶不灌装、灌装量准确并具有计数功能。 

　　I、采用防滴漏与拉丝的灌装闷头、防高泡产品的灌装升降系统、确保瓶口定位的定位系统和液位控制系统。
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变频器在液体灌装机上的应用

三晶变频器液体灌装机专业配套特点： 
1、低频力矩大、输出平稳
2、控制精度高
3、高性能矢量控制
4、RS485串行接口，实现多台控制
5、可取代直流调速和伺服控制 

